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I Siebbauteil fur Systemsiebboden 

Gegenstand der Anmeldung 1st ein Siebbauteil fQr Sy- 
stemsiebbdden mit einem platien- oder rahmenfdrmigen 
Kunststoffkorper, der ein oder mehrere Felder mit Sieboff- 
nungen umschlieBt An zumindest zwei seiner einander ge- 
genQberllegenden Seiten besitzt der Kunststoffkorper Auf- 
lagerstege mit Befestigungselementen, zwischen denen 
sich eine in den Kunststoffkfirper eingebettote Armierung 
erstreckt Bei einem solchen Siebbauteil soli nun der Mate- 
rialaufwand fQr den Bereich der Auffagerstege dea Kunst- 
stoffkdrpers verringert und die Ausbildung sowie die Ein* 
brmgung der Armierung in den Kunststoffkdrper vereinfacht 
werden. Dazu sind in die Aufiagerstege Einlagekdrper ein- 
gebettet, die an den einander zugekehrten Seiten Einsteck- 
offnuogen haben, in welche die Armierung eingesteckt ist. 
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1 2 
Patemansprflche Kunststoffmaterials, was sowohi aus Kosten- als auch 

aus Herstellungsgrilnden nachteilig ist, insbesondere hat 

1 Siebbauteil filr Systemsiebbdden mit einem plat- sich dadurch bis heute die Herstellung der Siebbauteile 
ten- oder rahmenfdrmigen Kunststoffkdrper, der im Spritzguflverfahren nicht ailgemem durchsetzen 
ein oder mehrere Felder mit Siebdffnungen urn- 5 kdnnen. 

schlieflt und der an zumindest zwei seiner einander Ferner ist bei den bekannten Siebbauteilen nachteilig. 
gegenQberliegenden Seiten Auflagerstege mit Be- daB die Armierung aus miteinander fest verbundenen 
festigungselementen besitzt zwischen denen sich Langs- und Querstaben bestehen mufl, die aus Stahl 
eine in den Kunststoffkdrper eingebettete Armie- bestehen und zu einem steifen Rahmen oder Gitter ver- 
rung erstreckt dadurch gekennzeichnet, daB in 10 schweiBt sind Denn insbesondere die im Bereich der 
die Auflagerstege (2) Einlagekdrper (9) eingebettet Auflagerstege eingebetteten Araierungsstabe haben 
sind, die an den einander zugekehrten Langsseiten die Aufgabe, beim Ausharten des Kunststoffs etnen 
Einsteckdffnungen (11) haben, in welche die Armie- Langenschwund der Auflagerstege zu vermeiden, damit 
rung ( 12) eingesteckt ist sich d* e Lage der angeordneten Befestigungsele- 

2 Siebbauteil nach Anspruch l t dadurch gekenn- 15 mente nicht unzulassig verandert Diese Aufgabe kann 
zeichnet daB die Einlagekdrper (9) allseitig vom die in den Auflagerstegen liegende Armierung aber nur 
Kunststoff des Kunststoffkdrpers (1) umgeben sind erfOllen, wenn ein fester Verbund nut den Qbngen Ar- 

3. Siebbauteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- mierungsteilen schon vor dem GieBen des Kunststoff- 
kennzeichnet, daB die Befestigungselemente zum kdrpers gegeben ist 

Seitenrand offene Aussparungen (8) der Auflager- 20 Der Erfindung hegt nun die Aufgabe zugrunde, ein 
stege (2) umfassen und die Einlagekdrper (9) sich Siebbauteil fOr Systemsiebbdden der gattungsgemttBen 
Ober den Ausspamngsbereich erstrecken, sowie die Art zu verbessern, indem der Matenalaufwand f0r den 
Aussparungen (8) aquidistant umlaufende Ausneh- Bereich der Auflagerstege des Kunststoffkdrpers ver- 
mungen (10) haben. ringert und die Ausbildung sowie die Einbnngung der 

4. Siebbauteil nach einem der Ansprflche 1 bis 3, 25 AnmerungmdenKunststofflcdrperveremfachtwiixL 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Einlagek6rper (9) Diese Aufgabe wird bei einem Siebbautetf fflr Sy- 
Vorspritzlinge aus einem Kunststoffmaterial sind stemsiebbaden der gattungsgemaflen Art nach der Er- 

5. Siebbauteil nach Anspruch 4, dadurch gekenn- findung durch die kennzeichnenden Merkmale des Pa- 
zeichnet, daB die Einlagekdrper (9) aus einem einf a- tentanspruchs 1 geifist 

chen Kunststoff, wie Polyamid oder PVC und der 30 Die besonderen VorteUe ernes erfindungsgemiBen 
Kunststoffkdrper (1) aus einem hochwertigen Siebbauteils Uegen darin, daB ohne eine Vernundening 
Kunststoff, wie Polyurethan,besteht der Qualitats- und Gebrauchseigenschaften em Sieb- 

a Siebbauteil nach einem der AnsprQche 1 bis 5, bauteil mit insgesamt reduaaertem Aufwand fOr das Ma- 
dadurch gekennzeichnet daB die Armierung (12) terial sowohi des Kunststoffkdrpers als auch der Armie- 
aus einzelnen Staben besteht as rung hergestellt werden kann. Dies ermdghcht es, em 

7. SiebbauteU nach Anspruch 6, dadurch gekenn- Siebbauteil nach der Erfindung im SpntzguBverfahren 
zeichnet, daB die Armierungsstabe (12) geradlinig unter verkfirzten SpritzguBzeiten herzustellen. weil die 
ausgebUdet und jeweils in miteinander fluchtende verringerte Materialanhaufung im Bereich der Aufla- 
Einsteckdffnungen (11) der Einlagekdrper (9) ein- gerstege kQrzere Aushartzeiten des Kunststoff es ; er- 
gestecktsind 40 mdglicht Dabei ist zu berQcksichtigen, dafl die Siebbau- 

8. Siebbauteil nach einem der AnsprQche 1 bis 7, teile aus einem hochverschleiBfesten Kunststoff, wie Po- 
dadurch gekennzeichnet daB die Einlagekdrper (9) lyurethan, mit einer Harte von ca. 85 Shore A, herg^ 
an ihren Oberflachen An- und/oder Ausformungen stellt werden, der als meist relativ weicher Kunststoff 
haben, an denen das Material des Kunststoffkdr- ohnehininderSpritzguflverarbeitungproblematischist 
pers (l)durch FormschluB verankert ist 45 Von daher ist es weiter besonders vorteilhaft, dafl man 

9. Siebbauteil nach einem der AnsprQche 1 bis 8, nach der Erfindung ein besseres FlieBverhalten des aus- 
dadurch gekennzeichnet daB die Einlagekdrper (9) zuhartenden Kunststoffmaterials erhalt, weil man urn 
Distanznocken (13) zur Lagefixierung in der GieB- die Einlagekdrper herum geringere auszufttllende Quer- 
oder SpritzgieBform des Kunststoffkdrpers (1) be- schnitte hat Auch reduziert sich der Matenalaufwand 
sitzen, 50 dadurch, dafl die Einlagekdrper als Vorspritzlinge aus 

einem einfacheren, billigeren Kunststoffmaterial wie 
Beschreibung Polyamid oder PVQ hergestellt werden kdnnen, demge- 

genttber der hochverschleiBfeste Kunststoff, der im 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Siebbauteil fflr flbrigen fQr den Kunststoffkdrper verwendet wird we- 
SystemsiebbddenderimGattungsbegriffdesPatentan- 55 sentlich teuerer ist Vorteilhaft werden Kunststoffe aus- 
spruchs 1 naher bezeichneten Art gewahlt, die ein gutes Haftvenndgen aneinander haben, 

Solche Siebbautefle sind aus der DE-Z "Aufberei- so dafl sich ein unldslicher Verbund zwischen dem Vor- 
tungs-Technik, 1979, Seiten 383-389* in verschiedenen spritzling und dem verschleiBfesten Kuiiststoffraaterial 
AusfQhrungen bekannt Im Verhaltnis zu den Qbrigen der Auflagerstege ergibt, der auch durch Formschlufl- 
Ungs- und Querstegen haben die Auflagerstege des 60 elemente gefdrdert werden kann. Dabei kann der Einla- 
Kunststoffkdrpers einen erheblich grdBeren Quer- gekdrper jeweils wenigstens die Half te des Querschnitts 
schnitt der vornehmlich auf eine vergrdflerte Breite zu- des Auflagerstegs des Kunststoffkdrpers einnehmen, 
rilckzuf (ihren ist urn eine ausreichend breite Auflagefia- wobei an den weniger verschleiflgefiihrdeten Stellen le- 
che zur Verfflgung zu stellen. mit der die Siebbauteile diglich ein dOnnerer Oberzug des verschleiBfesten 
auf Tragern einer Unterkonstruktion aufgelagert wer- 65 Kunststoffmaterials Qber dem Einlagekdrper vorgese- 
den kdnnen. ncn werden kann, wahrend an der stark beaufschlagten 

Dadurch ergeben sich bei den bekannten Siebbautei- Sieboberseite eine dickere VerschleiBauflage dieses 
len an den Auflagerstegen hohe Anhaufungen des Kunststoffmaterials auf dem Einlagekdrper angeordnet 
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werden kann. 

Auch die Armierung des Siebbauteils vereinfacht sich, 
weil der Einlagekdrper die Qblicherweise in den Aufla- 
gerstegen verlaufenden Armierungsstabe ersetzt We- 
gen des gegenflber den herkdmmlichen Stahlarmierun- 5 
gen weitaus grdBeren Querschnitts kann der Einlage- 
kdrper auch besser die Aufgabe erfflllen, ein Schrump- 
fen in Langsrichtung der Auflagerstege beim Ausharten 
des verschleiflfesten Kunststoffmaterials zu verhindern. 
DeshaJb sind Siebbauteile nach der Erfindung beson- 10 
ders maBhaltig, vor allem ist die Lage der Bef estigungs- 
elemente an den Auflagerstegen eindeutig fixiert. Eine 
weitere Vereinfachung ist dadurch mdglich, daB die Ar- 
mierung nur noch aus einzeinen Querstaben bestehen 
kann, die lediglich noch in den Vorspritzling eingesteckt is 
werden mflssen, bevor die gesamte aus den Vorspritzlin- 
gen und den Armierungsstaben bestehende Anordnung 
in die GieB- oder Spritzform eingelegt wird 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung 
ergeben sich aus den UnteransprQchen. 20 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeich- 
nung an einem AusfQhrungsbeispiel noch naher erlau- 
tert Die Zeichnung zeigt ein perspektivisches Phantom- 
bild eines Siebbauteils nach der Erfindung. 

Im einzeinen besteht das in der Zeichnung dargestell- 25 
te Siebbauteil aus einem Kunststoffkdrper 1, der sich 
aus zwei einander gegenflberliegenden Seiten angeord- 
neten Auflagerstegen 2, aus einem mittig dazu liegenden 
Langssteg 3 und aus die Auflagerstege 2 verbindenden 
Querstegen 4 zusammensetzt Diese Stege 2 bis 4 um- 30 
schlieBen Felder 5, in deren Bereich eine Vielzahl von 
Siebdffnungen 6 angeordnet sind Die Felder 5 kdnnen 
einstackig mit den Stegen 2 bis 4 ausgebildet sein, in 
anderer AusfOhrung kdnnen sie aber auch separat ge- 
fertigt und in geeigneter Weise mit den Stegen 2 bis 4 35 
verbunden sein. 

Im Bereich der Auflagerstege 2 besitzt das Siebbau- 
teil nach unten gerichtete Befestigungsvorsprflnge 7, die 
Qber die Unterseite der Auflagerstege 2 nach unten vor- 
stehen. In der Gebrauchslage Iiegt das Siebbauteil mit 40 
seinen Auflagerstegen 2 auf Tragern einer Unterstflt- 
zungskonstruktion auf, wobei die Befestigungsvor- 
sprOnge 7 durch Ldcher der Trager hindurchragen und 
mittels Spreizstiften an deren Unterseite auseinander- 
gedrilckt werden. Zur versenkten Aufnahme solcher 45 
Spreizstifte besitzen die Auflagerstege 2 nach oben und 
zu ihren Seitenrandern hin off ene Aussparungen 8. 

In die beiden Auflagerstege 2 ist jeweils als Einlage- 
kdrper ein Vorspritzling 9 eingebettet, der in seiner Ge- 
stalt an die Form der Auflagerstege angepaBt ist Die 50 
Vorspritzlinge 9 erstrecken sich daher im wesentlichen 
Qber die gesamte Lange der Auflagerstege 2, sie reichen 
bis nahe an deren innere und SuBere Seitenfiachen, so- 
wie an die Unterfiachen heran, lediglich an der Obersei- 
te des Siebbauteils findet sich eine starkere Auflage des 55 
Kunststoffmaterials des Kunststoffkarpers 1 auf den 
Vorspritzlingen 9. Wahrend im Obrigen der Kunststoff- 
kdrper 1 aus einem hochverschleiBfesten Kunststoff wie 
Polyurethan besteht, sind die vorgefertigten Vorspritz- 
linge 9 aus einem einfacheren Kunststoff, wie Polyamid 60 
oder PVQ gefertigt Im Bereich der Aussparungen 8 der 
Auflagerstege 2 besitzen die Vorspritzlinge 9 Ausneh- 
mungen 10, welche im Innern der Auflagerstege 2 deren 
Aussparungen 8 aquidistant umlaufen. Die Ausnehmun- 
gen 10 wirken zusatzlich als formschlQssige Veranke- 65 
rungselemente zwischen den Vorspritzlingen 9 und dem 
Material des Kunststoffkorpers 1. Zu diesem Zweck 
kdnnen die Vorspritzlinge 9 auch weitere oder andere 
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An- oder Ausformungen haben. 

In die die Auflagerstege 2 verbindenden Querstege 4 
sind Armierungsstabe 12 eingebettet, die untereinander 
lediglich Qber die Vorspritzlinge 9 verbunden sind Dazu 
besitzen die Vorspritzlinge 9 an ihren einander gegen- 
Qberliegenden Innenseiten Einsteckdffnungen 11, wel- 
che die Enden der Armierungsstabe 12 aufnehmen. Die 
jeweils einen Armierungsstab 12 haltenden Einsteckdff- 
nungen 11 liegen einander fluchtend gegenflber, die Ar- 
mierungsstabe 12 kdnnen deshalb geradlinig ausgebil- 
det sein und sind ohne weitere Verbindungsmittel ledig- 
lich mit den Vorspritzlingen 9 zusammenzustecken. In 
bevorzugter AusfOhrung haben sie einen hochkant an- 
geordneten, rechteckigen Querschnitt, an den die Ein- 
steckdffnungen 1 1 der Vorspritzlinge 9 angepaBt sind 

Die Vorspritzlinge 9 einschlieBIich der daran vormon- 
tierten Armierungsstabe 12 werden vor dem GieB- oder 
Spritzvorgang in die Form des Einlagekdrpers 1 einge- 
legt Damit sie dort in einer vorbestimmten Lage ein- 
deutig fixierbar sind besitzen sie mehrere an geeigneten 
Stellen angeordnete Distanznocken 13, die zugleich 
auch weitere Verankerungselemente zwischen dem Ma- 
terial des Kunststoffkdrpers 1 und den Vorspritzlingen 9 
darstellen. 
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